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PENENTUAN PARAMETER HOMOGENISASI UNTUK 
EKSTRUSI PADA PAIlUAN ALUMINIUM 6060 

PROD UKSI LOKAL 

ABSTRAK 

Sutiarso,Antonius Sitompul dan Wagiyo H. 
PI/Sal Teknologi Bahan Induslr; Nuklir (PTBIN) - BATAN 

Kawas(1n PlIspiplek. Serpong 15314, Tangerang 

PENEN T UAN PARAM ETE R HO MOC ENISASI UNTUK EKSTR US I PADA PAD UAN 
ALUMINIUM 6060 PRODUKSI LO KAL. Bilctilluminum 6060sebllglli bllhan baku ckstrusi telah diproduksi 
dan digunakan seearn lokal di Indonesia. Untuk mcnentukan parameter homogenisasi dan ckstrus i dari bilet 
lokalterscbut perl u di lakuan karaktcrisasi strukturmikro dari paduan tersebut. Telah dilakukan karakterisasi 
Slruklurmikro paduan menggunakan leknik metalografi te rmasuk penentuan suhu sohJII$ MglSi dan solidus 
menggunakan Differential Thermal Analyzer (DTA). Hasil nya menunjukkan bah IVa fasa MglSi dan AIFeSi 
mcndominasi strukturmikro paduM as casl. Suhu SO/VIIS dan solidlls dad paduan ini masing·masing ditemukan 
pada sekitar 540°C dan 605 "C. Pengukuran konduktivitlls listrik menunjukkan bahlVll pen ingkatan waklu 
homogenisasi (soaking fime ) menjadi 3 jam mcnurunkan ni lai konduktivitllsnya yang berarti jumlah unsur 
pemadu yang masuk ke larutan pad!!t meningkal. Parameter homogcnisasi untuk ekstrusi dari paduan ini 
ditetapkan sebesar 595 ~/3 jam didinginkan di udara, dimana pada suhu dan waktu tersebut telah terjadi 
transrormasi dari rasa ~-A1FSi menjadi (l·AIFeSi. 
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ABSTRACT 

DETERM INATION OF HO MOGEN ISATION PARAM ETER FOR EXT RUSION OF LOCALLY 
PRO DUCED ALUMI NIUM AL LO YS 6060. Aluminium billet 6060 as araw material of extrusion industry 
has been produced and used locally in Indonesia. In order 10 determine the homogen ization parameter suitable 
for this local billet, microstructure characterization orthis alloys is requircd. Microstruc ture characterization 
of the alloy have been done using metallography technique including measurement of the Mg1Si solvus and 
solidus temperatures using difTercntialthennal analyzcr (DTA). The results show that the MgzSi and A1FeSi 
phases dominate the microstructure of the as-cast alloys. The MglSi soh'us and solidus of the alloy are found 
around 540 "C and 605~, respectively. The conductivity measu rement indicates that increasing the soaking 
time to 3 hours reduces the conductivity, mcaning the numbcr of alloying elcmcnts going into solid solution 
increases. The parameter of homogenization fo r cxtrusion of this alloy was decided to be - 595 "C/3 hour ai r 
cooling at which the transformation of ~.A1FSi to (l·A1FcSi has taken place. 
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